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Gasleitungen aus Stahlrohren

mit zuldssigen Betriebsdriicken bis 16 bar
Anforderungen an Rohrleitungsteile

DIN
2470

Teil 1

requirements on pipelines components

spharendruck.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Rohre aus Stahl und sonstige Rohr-
leitungsteile, die fiir Gasleitungen der &ffentlichen Gas-
versorgung mit zuldssigen Betriebsdriicken bis 16 bar
verwendet werden1).

Fiir Rohre aus Stahl und sonstige Rohrleitungsteile aus
Stahl oder StahlguB fiir Gasleitungen mit Betriebsdriicken
von mehr als 16 bar gilt DIN 2470 Teil 2.
Rohrleitungsteile nach DIN 2470 Teil 2 erfiillen die An-
forderungen dieser Norm.

Gasleitungen im Sinne dieser Norm sind Leitungen, die
zum Transport und zur Verteilung von brennbaren ver-
dichteten Gasen nach DVGW-Arbeitsblatt G 260/1
dienen.

Fiir die Anforderungen an Gasleitungen fiir Gase der
6ffentlichen Gasversorgung, die nicht den Bestimmungen

Steel gas pipelines for permissible service pressures up to 16 bar;
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des DVGW-Arbeitsblattes G 260/ entsprechen, kann
diese Norm unter Beachtung der spezifischen Eigen-
schaften der Gase sowie unter Beriicksichtigung der
gegebenenfalls bestehenden anderen Betriebsbedingungen
und Bestimmungen sinngemaR angewendet werden.
Diese Norm beriicksichtigt nicht die besonderen Anfor-
derungen, die an Rohrleitungen in Seegebieten gestellt
werden miissen.

Diese Norm gilt nicht fiir Rohrleitungen auRerhalb der
offentlichen Gasversorgung, insbesondere in der Chemie-
Industrie, auch wenn in diesen Gase befoérdert werden,
die den Bestimmungen des DVGW-Arbeitsblattes G 260/1
entsprechen.

1) Sieche DVGW-Arbeitsblatter G 459, G 462/ und

G 462/11
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2 Allgemeines

Rohre und sonstige Rohrleitungsteile nach dieser Norm
miissen nach den anerkannten Regeln der Technik
berechnet, hergestellt und gepriift werden.

Die anerkannten Regeln der Technik sind z.B. dann
beachtet und erfiilit, wenn Rohre nach DIN 1626 in den
Wanddicken s der Tabelle 1 oder nach DIN 1629 in den
Wanddicken nach DIN 2448 aus Stadhlen nach Ab-
schnitt 3.2 dieser Norm verwendet werden.

Teile aus Stahl und StahlguR, an denen unter Baustellen-
bedingungen geschweifft werden muB, miissen sich unter
diesen Bedingungen sicher schweiBen lassen.

3 Rohre

3.1 Berechnung

Eine Berechnung der Wanddicke ist nicht erforderlich,
wenn bei Verwendung der in- Abschnitt 3.2 genannten
Stahle die in Tabelle 1 angegebenen Nennwanddicken s
nicht unterschritten werden. Fiir Nennweiten DN 2) 25
bis einschlieRlich DN 80 darf bei Verwendung von Wand-
dicken nach DIN 2458 ebenfalls auf die Berechnung ver-
zichtet werden.

Werden die in Tabelle 1 genannten Wanddicken oder die
in DIN 2458 fiir DN2) 25 bis einschlieBlich DN 80 aufge-
fiihrten Wanddicken unterschritten, ist die Wanddicke
nach DIN 2413/06.72, Geltungsbereich I, zu berechnen.
Dabei sind auch die zusatzlichen Beanspruchungen zu
beriicksichtigen (siehe DIN 2413/06.72, Abschnitt 5).

3.2 Werkstoffe

Fiir die Leitungen sind nahtlose Rohre nach DIN 1629
oder geschweilRte Rohre nach DIN 1626 zu verwenden.
Die Stéhle miissen beruhigt vergossen sein.

Rohre aus Stahlsorten mit vergleichbarer Festigkeit
nach DIN 1628, DIN1630, DIN17172, DIN17175
und DIN 17 177 konnen ebenfalls eingesetzt werden.
Rohre aus anderen Stahlsorten diirfen verwendet werden,
wenn ihre Eignung — insbesondere zum Schweien auf
der Baustelle — durch Gutachten des Sachverstindigen der
TUO 3} oder MPA4) nachgewiesen ist. Bei geschweiBten
Rohren muR die Schweinaht so ausgefiihrt und gepriift
sein, dal} das Rohr fiir eine Ausnutzung der Berechnungs-
spannung von 90 % (Vyy > 0,9) vorgesehen werden kann.
Im ibrigen gelten die Anforderungen nach DIN 1626
und DIN 1629 sinngemaR.

Fiir Stumpfschweilverbindungen sind die SchweiBkanten
an den Rohrenden nach DIN 1626 bzw. DIN 1629 auszu-
fihren.

Fiir SchweiBmuffenverbindungen sind die MaBe nach
DIN 2460 malRgebend.

Fir Gewindeverbindungen (siehe DVGW-Arbeitsblatt
G 459, G 462/1) nach DIN 2999 Teil 1 miissen Rohre
nach DIN 2442 verwendet werden.

3.3 Herstellung

Das Herstellungsverfahren ist fiir jedes Werk erstmalig
vom Sachverstindigen der TUO 3) bzw. MPA4) zu iiber-
priifen, wobei diese Verfahrenspriifung unter Beriick-
sichtigung der Werkstoffe sowie der Herstellungs- und
Abnahmebedingungen in Anlehnung an die AD-Merk-
blatter der Reihe HP bzw. W durchzufiihren ist.
Fehlerhafte Stellen in der Schweilnaht oder in der Rohr-
wand dirfen nur nach einem vorher festgelegten Ver-
fahren ausgebessert und gepriift werden.

3.4 Priifung

Die Rohre sind nach den in den jeweiligen technischen
Lieferbedingungen enthaltenen Priifvorschriften 2zu
priifen. Bei allen geschweiBten Rohren ist {iber die
gesamte Lange eine zerstdrungsfreie Priifung der SchweiR-
naht durchzufiihren.

3.5 Nachweis der Giiteeigenschaften

Der Nachweis der Schmelzanalyse ist mit einer Beschei-
nigung DIN 50049 — 3.1 B zu erbringen.

Die Ablieferungspriifung ist durch die Bescheinigung
DIN 50049 — 3.1 B nachzuweisen.

Werden Stahlsorten nach Abschnitt 3.2, 3. Absatz, ver-
wendet, so ist eine Bescheinigung DIN 50049 —3.1C
erforderlich.

Der Nachweis der Schmelzanalyse ist mit einer Beschei-
nigung DIN 50 049 — 3.1 B zu erbringen.

4 Werksbogen, Formstiicke 5),
Langenausgleicher und Kondensatsammler

4.1 Berechnung

Werksbogen®6) sind nach DIN 2413, Abzweigstiicke nach
AD-Merkblatt B9, gewdlbte Bdden nach AD-Merk-
blatt B 3 und Reduzierstiicke nach AD-Merkblatt B2 zu
berechnen. Fiir die Berechnung ist bei warmgefertigten
Teilen der Abfall der Streckgrenze zu beriicksichtigen.
In die Berechnung von Werksbogen und Reduzierstiicken
ist mindestens der Sicherheitsbeiwert einzusetzen, der
bei der Berechnung der Rohre zugrunde gelegt wird. Bei
der Berechnung anderer Formstiicke (z.B. Abzweig-
stiicke, gewolbte Bdden) ist ein Sicherheitsbeiwert von
mindestens S = 1,8 einzusetzen.

Warmgefertigte Rohrbogen mit Biegeradien >1,5-d,,
die aus geraden Rohren hergestellt werden, bediirfen
keiner Nachrechnung, wenn die Wanddicken nach

2) DN = Nennweite

3) TUO = Technische Uberwachungsorganisationen

4) MPA = Staatlich anerkannte Materialpriifungsanstalten

5) Als Formstiicke gelten unter anderem Abzweigstiicke,
Molchschleusen und Reduzierstiicke.

6) Werksbogen sind im Herstellerwerk hergestellite Rohr-
bogen.

Tabelle 1. Nennwanddicken

Nennweite DN 25 140 (50 |65 (80 (100 (125 |150 (200 (250 |300 [350 {400 (500 (600 | > 600

AuBendurchmesser d, | 33,7 {48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 {114,3]139,7|168,31219,1| 273 (323,9(355,6(406,4(508 (610 | > 610

Nennwanddicke s 26| 26| 291 29 32| 3,2 36| 4 45| 5 56| 56| 63| 63| 63]1%vond,




